Lange und Leistung:
HPC-Alufraser

Bis zu 100 mm Nutzldnge
beim Frasen von Aluminium-
legierungen und Nicht-
eisenmetallen bieten unsere
polierten HPC-Alufrdser.
Fur alle, die Wert auf Per-
formance, Prozesssicherheit

und Oberflachengtite legen.
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Spanraumwunder:
Fakten oo
4 sicherer Spane-Abtransport D e r H PC —AI u fras e r

A gute Spanraten
A hohe Laufruhe

) ) Alle Anwender, die hochfeste Die klebrigen Aluspane werden so
4 kein Schmieren und Zusetzen . o . .
i Alulegierungen oder Nichteisen- sicher und schnell abtransportiert.
durch ZRN—Beschlchfung metalle wirtschaftlich zerspanen Die bertichtigten Aufbauschneiden
4 Weldonspannflache . o .
wollen, brauchen leistungsfahige oder das Kaltaufschwei3en werden
Werkzeuge fur sichere Prozesse wirksam vermieden.
73 ZRN und hochste Oberflachengite.
Fur diese anspruchsvollen Kunden Durchdachte Geometrie
haben wir unseren HPC-Alufraser Dank seiner speziellen Stirn-
HPC Frei- entwickelt. Er Uberzeugt Anwender schneidengeometrie eignet sich
sty in der Automobil- und Aerospace- der HPC-Alufrdser problemlos
industrie sowie im Maschinenbau auch zum direkten Tauchen.
Schaft Eck- mit seinem langen Halsfreischliff Drei verschiedene Spiralwinkel mit
L s (Nutzlange bis zu 100 mm), ungleicher Teilung sorgen fiir hohe
seinen guten Spanraten und Laufruhe auf der Maschine.
langen Standzeiten. Anwender, die Wert auf Kihlkanile
legen, erhalten diese optional.
Hohe Oberflichengiite
Der HPC-Alufrdser hat einen Bis zu 100 mm Nutzlinge
stabilen Kern, dazu grofe, extrem Fir besonders tiefe Bearbeitungen bie-
glatt polierte Spanraumnuten und ten wir den HPC-Alufrdser ab sofort
eine titanfreie ZRN-Beschichtung. in Nutzldngen von 42 bis 100 mm an.
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313 18 | 57 | 18403W | 32,43 = = ~Schneidentinge”
4% 013 18 57 | 18404W | 32,43 - - —
5% 13 18 57 | 18405W | 32,43 | 18405WR | 3877
6 | 13 ] 18 | 57 | 18406W | 3243 | 18406WR | 3877 HPC-Alufriser mit abgesetztem Schaft
8 | 22 | 27 | 63 | 18408W | 39,38 | 18408WR | 4509 Zum Schruppen und Schlichten von Alu- und
10 | 22 30 | 72 18410W | 4734 | 18410WR | 5572 Nichteisenlegierungen. Fir homogene Oberflachen
12 25 36 | 83 | I8412W 5876  I8412WR | 6713 und mafhaftige Bauteile. ZRN poliert «
Drei Zahne, drei Spiralwinkel * Schaft HB
16 35 42 92 | 18416W | 85,88 | 18416WR | 98,12

20 40 | 52 | 104 | 18420W | 122,37 | 18420WR | 133,61
* Schaft @ 6 mm - ** Radius nach Kundenwunsch - Preise zzgl. ges. MwSt.
lange Ausfiihrung:

6 I3 42 | 80 | 18406WL 46,02
8 21 62 | 100 | 18408WL| 65,65

10 22 58 | 100 | 18410WL 7494

12 26 73 | 120 [ 18412WL| 95,07

16 36 100 | 150 | 18416WL| 150,44

20 41 | 100 | 150 |18420WL| 198,24
Preise zzgl. ges. MwSt.
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