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Durch Prazision und
Leistung uberzeugen

Prazisionswerkzeuge fir die
Metallzerspanung sind seit mehr
als 45 Jahren unser Geschift.
Unser oberstes Ziel war und ist
die Herstellung von Standard-
und Sonderwerkzeugen, die sich
durch grof3e Leistungsfahigkeit
und ein sehr gutes Preis-Leis-

tungsverhdltnis auszeichnen.

Um wettbewerbsfahig produzie-
ren zu kénnen, brauchen unsere
Kunden Zerspanungswerkzeuge,
die bei der Metallbearbeitung
maximale Standzeiten bei groft-
maoglicher Prdzision bieten. Je
nach Zerspanungsaufgabe kann
dies ein Standardwerkzeug, ein
modifiziertes Serienwerkzeug
oder ein hundertprozentiges

Sonderwerkzeug sein.

Unser Programm umfasst ein
stetig gewachsenes, umfangrei-
ches Sortiment an leistungsfa-
higen Vollhartmetallfrisern und
-bohrern fir die unterschied-
lichsten Aufgaben und Werk-
stoffe.

Am liebsten in der Fertigung:
Stephan Wunschmann

Auf Hightech-Schleifzentren der
neuesten Generation produzie-
ren wir Fraswerkzeuge, Bohr-
werkzeuge sowie Stufen- und
Konturwerkzeuge. Auf densel-
ben Maschinen bieten wir auch
unseren bekannten Nachscharf-

service an.

Sonderwerkzeuge
Kundenspezifische Sonderwerk-
zeuge fur die Zerspanung sind
seit vielen Jahren eine Spezia-
litdt von uns. Unsere Kunden
wissen das. Ab Losgréfe |
entwickeln und produzieren
wir Werkzeuge, die in Tests auch
Konkurrenzprodukte grof3er
Hersteller hinter sich lassen.

Das spornt uns an!

Kontrollierte Qualitdt:
VHM-Fraser

Der vorliegende Katalog 2021
enthdlt unser aktuelles Standard-
programm mit leistungsstarken
Werkzeugen fur jeden Werk-
stoff.

Wenn Sie spezielle Zerspanungs-
aufgaben haben, freue ich mich
auf lhren Anruf oder eine

Nachricht per Mail.

lhr

g\ LL/MHS/AWUWW

Stephan Wunschmann

stephan@wunschmann.de
Tel. 07457 / 8059
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Mal3geschneiderte
Qualitatswerkzeuge

MaBgeschneiderte VHM-Fras-
oder Bohrwerkzeuge fir ganz
bestimmte Zerspanungsaufgaben
kénnen sich durchaus rechnen.
Diese Erfahrung haben wir in
zahlreichen Kundenprojekten

gemacht.

Wir entwickeln und produ-
zieren modifizierte Standard-

werkzeuge und zu 100 Prozent

malgeschneiderte Prézisions-

werkzeuge. Eine grof3e Bedeu-
tung messen wir dabei der engen

und vertrauensvollen Zusammen-

arbeit mit dem Anwender zu.

Prdzision maBgeschneidert:
Sonderwerkzeuge von Wunschmann

Auf Basis der Werkstick-
zeichnung entwickeln wir das

8 WALTER  HELICHECK pgg : ' passende Werkzeug mit der

= entsprechenden Geometrie und
Beschichtung. Wir arbeiten mit
neuesten CAD-Programmen und
stellen gern 3D-Werkzeugsimula-

tionen zur Verfligung.

Geschliffen und gemessen wird
auf modernsten CNC-Maschinen.
Alle Wunschann-Werkzeuge
durchlaufen vor der Auslieferung
eine strenge Qualitdtskontrolle,

/ auf Wunsch mit Messprotokoll.

Nachbestellungen oder Nach-

schleifarbeiten werden durch

/‘

—

. ) o Artikelnummern, auch fiir Son-
Unabdingbar in der Qualitdtssicherung: i
Messmaschine der neuesten Generation derwerkzeuge, erleichtert.



Auswahlen, bestellen, zerspanen:
sicher zum richtigen Werkzeug

Wunschmann-Werkzeuge
einfach bestellen

In den Produktbeschreibungen
dieses Katalogs finden Sie alle
wichtigen Informationen zum
Werkzeug: Anwendungsgebiete,
Beschichtung, Geometrie,
Abmessungen und die Artikel-

nummer.

Die angegebenen Schnittdaten
sind Richtwerte. Die tatsdchli-
chen Schnittgeschwindigkeiten
und Vorschibe sind von den

jeweiligen Arbeitsbedingungen

abhangig.

lhre Bestellung kénnen Sie
telefonisch, per Fax oder per
E-Mail Ubermitteln. Nennen Sie
uns einfach den Typ, die Artikel-
nummer und die gewlinschte
Stickzahl.

Fraserabmessungen
LI: Gesamtlange

L2: Schneidenlange

LI

Wer Prdzision will, muss genau hinschauen

So erreichen Sie uns:

Tel. 07457 / 8059
Fax 07457 / 4697

E-Mail: info@wunschmann.de

E-Mail fir Sonderwerkzeuge:

stephan@wunschmann.de
Aktuelle Informationen finden

Sie auch auf unserer Homepage

und auf unserer Facebook-Seite.

L3: Freischlifflinge

L3
L2

A
\4

\4

Eine gute Atmosphdre fordert die Leistung

Werkstoffgruppen
nach ISO-Norm

Unlegierte und
P hochlegierte Stahle,
einschlieBlich Stahlguss

Rostfreie Stédhle (ferritisch,
M martensitisch, austenitisch,
austenitisch-ferritisch)

Gusseisen (Grauguss GCl,
K Temperguss MCI, Kugel-
graphitguss NCI, Vermicu-
larguss CGl, Bainitisches
Gusseisen ADI)

NE-Metalle (z. B. Alumini-
N um, Kupfer, Messing)

Warmfeste Super-
S legierungen (HRSA)

Stahle mit einer Harte
H von 45-68 HRC, Kollikel-
hartguss 400-600 HB

WUNSCHMANN
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VHM-Schlichtfraser
Typ 112

fur den universellen Einsatz

A stabile Schneidkanten

A gute Spanabfuhr

a K 40 Ultrafeinstkorn Material Stahl Stahl Stahl GG

A rechtsschneidend < 500N < 900N < | 100N

4 Weldonfliche Ve = m/min 105 100 70 90
ap=1xD | 2e=03xD

) SChI.r.‘e'de"' Glefa’“" Artikel- breis € f; f;
P K N mm m;nfEZ) m;nffl ) Nr. rets Vollnut seitlich
B 8 57 11203W 15,19 0,010 0011
L3 DIN Schaft 4 13 57 11204W 5,03 0020 0023
iiber 6528 6535
Mitte HB 55 13 57 | 1205W 1503 0,020 0,023
6 13 57 | 1206W 14,66 0,030 0,033
Eck- 30° TiAIN 8 21 63 11208W 2022 0040 0,045
Fase Spirale
10 22 72 1 1210W 27728 0,050 0,060
12 26 83 11212W 36,82 0,060 0,080
14 26 83 11214W 48,29 0,060 0,080
16 32 92 11216W 59,78 0,080 0,100
18 32 92 11218W 92,37 0,080 0,100
20 38 104 11220W 95,30 0,100 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-Schlichtfraser
Typ 115
flr den universellen Einsatz —
A gute Spanabfuhr
4 stabile Schneidkanten
4 K 40 Ultrafeinstkorn ) Stahl Stahl Stahl
. Material GG
A rechtsschneidend < 500N < 900N < 100N
4 Weldonfliche V¢ = m/min 105 100 70 90
ap=|xD ae=0,3xD

Schneiden- Gesamt-

@ linge lange Artikel- Preis € fz fz
reis L
P K N mm mm (L2) mm (L1) Nr. Vollnut seitlich
6 13 57 | 1506W 14,66 0,030 0,033
L3 DIN Schaft 8 21 63 11508W 2022 0,040 0,045
iiber 6528 6535
Mitte HB 10 22 72 I1510W 27,28 0,050 0,060
12 26 83 1512w 36,82 0,060 0,080
Eck- 45° TiAIN 14 26 83 1514w 4829 0,060 0,080
Fase Spirale
16 32 92 1516w 5978 0,080 0,100
18 32 92 I1518W 92,37 0,080 0,100
20 38 104 I 1520W 95,30 0,100 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-Schlichtfraser
Typ 122

fir den universellen Einsatz

4 hohe Passgenauigkeit

4 gute Oberflachenglte

a K 40 Ultrafeinstkorn Material Stahl Stahl Stahl GG

A rechtsschneidend < 500N < 900N < | 100N

4 Weldonfliche Ve = m/min 10 100 70 90
ap=1xD |ae=04xD

o  Sheden G ge ek o
reis .~
P K N mm mm (L2) mm (L) Nr. Vollnut seitlich
4 13 57 12204W 18,44 0,020 0023
Z DIN Schaft 5% 13 57 12205W 18,44 0020 0023
iiber 6527 6535
Mitte HB 6 16 57 12206W 17,35 0,030 0,033
8 22 63 12208W 23,83 0,040 0,045
Eck- 30° TiAIN 10 25 72 12210W 2738 0050 0,060
Fase Spirale
12 28 83 12212W 37,63 0,060 0,080
14 28 83 12214W 47,44 0,060 0,080
6 32 92 12216W 70,34 0,080 0,100
18 32 92 12218W 7998 0,080 0,100
20 38 104 12220W 116,56 0,100 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-Schlichtfraser
Typ 162

zum Schlichtfrdsen beim Umfang-
und Konturfrdsen
A hohe Maf3haltigkeit

s - Stahl Stahl Stahl
a exzellente Oberflichenglte i
€ 40 Ultrafornet g Material < 500N <900N | <I1I00N 66
A
trafeinstkorn Ve = m/min 150 120 85 120
4 rechtsschneidend 26 = 007%D
4 Weldonflache
o Sch?eiden- G?samt- Artikel- . f
mm linge linge N Preis € seitlich
mm (L2) mm (LI) .
P K 6 13 57 16206W 19,35 0,040
8 19 63 [6208W 26,76 0,045
..1-6 DIN Schaft 10 22 72 16210W 35,38 0,050
iiber 6527 6535
Mitte HB 12 26 83 16212W 46,80 0,050
16 32 92 16216W 70,34 0,060
Eck- 45° .
A | , !
= Spirale TiAIN 20 38 04 [6220W 102,29 0,080
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Torusfraser auf Anfrage.

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-HPC-Fraser,
Ungleichteilung
Typ 180

zum Schruppen und Schlichten
4 biszu 1,5 D insVolle

4 hohe Leistung und Laufruhe Material S;P(i)lN S;gglN Sltlag(I)N GG
< < <
4 beste Oberfldchengite —— - i 80 -
. . ¢ = m/min
und MaBhaltigkeit 2= 15%D | 22=05%D

a K 40 Ultrafeinstkorn
a4 Weldonfliche

Schneiden-  Gesamt- Freischliff-

1) " " " Artikel- ) f f,
mm linge linge linge Nr Preis € Vollnut itlich
mm(2) mm(Ll)  mm(L3) ' o sereie
Bl 8 57 13 |8003W 22,66 0010 0015
P K 4% Il 57 15 18004W 22,66 0,010 0,020
57 13 57 18 |18005W 2245 0,020 0030
“11;4 DIN S:?;;t Eck- 6 13 57 8 18006W | 2245 0025 0,035
iiber
Mitte = 6527 HB Fase 8 2 63 27 18008W | 29,36 0030 0,040
10 25 72 30 18010W 36,62 0,045 0,050
35°/38° o Frei- 12 25 83 36 18012W 46,36 0,050 0,055
Spi TiAIN 5
pirale schliff
14 30 83 36 18014W 6729 0,050 0070
16 35 92 5] 18016W | 8096 0050 0070
8 35 92 42 18018W | 10644 0070 0,085
20 38 104 52 18020W | 120,10 0070 0,085
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-HPC-Friaser lang
mit extra langer Schnei-
de Typ 181
zum Schruppen und Schlichten
A bj xDi
bis zu I,Q D insVolle . =y =y =
4 hohe Lelstung und Laufruhe Material < 500N < 900N < | |00N GG
4 sehr gute Oberflichenglite Ve = m/min 75 55 45 €0
und MaBhaltigkeit ae = 0,1 xD
A Weldonflache
@ Sch?elden- G?samt- Artikel- - f
mm lange linge N Preis € seitlich
mm (L2) mm (L1) :
P K 6 2 80 18106W 2644 0040
8 30 80 18108W 3943 0,050
1-4 Schaft 10 32 100 181 10W 46,94 0,055
. DIN
iiber 6527 6535
Mitte HB 12 Ey) 120 18112wW 6149 0,065
16 45 150 181 16W 118,62 0,080
Eck- 35°/38° . 20 50 150 18120W 172,88 0,090
Fase Spirale UL
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Torusfraser auf Anfrage.

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-HPC-Fraser lang,
abgesetzter Schaft

Typ 182

mit sehr langem Freischliff zum

Schruppen und Schlichten
4 biszu 1,0xD insVolle

; Stahl Stahl Stahl
4 hohe L ng und Laufruh i
ohe Leistu g und Laufruhe - Material - < 900N < 100N GG
4 beste Oberflichen u. MaBhaltigkeit Ve = mimin 75 5 45 0
4 Weldonfliche 2 =01%D
P K o Sch[lelden- Gc??amt- Fre[schllff- Artikel- . f
lange lange lange N Preis € itlich
mm mm (L2) mm (L) mm (L3) " sel
i pIN  Schaft g 6 13 80 40 1806w | 3220 0040
iber - ggy7 6535 Fase
Mitte HB 8 22 100 60 18208W 39,59 0,050
10 25 100 60 18210W 52,74 0,055
35‘.,1380 TiAIN Frei.' 12 25 120 75 18212W 67,63 0,065
Spirale schliff
16 35 150 100 18216W 120,66 0,080
20 40 150 100 18220W 172,66 0,090
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

b

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-HPC-V-Friaser
bis 2xD

Typ 186

zum Schruppen und Schlichten
mit héchsten Vorschubwerten

4 exzellente Oberflichengtite Material Stahl Stahl Stahl GG GG
. . < 500N < 900N < | 100N < 240HB < 300HB
und MaBhaltigkeit
hohe Laufruh Ve = m/min 180 120 100 120 100
A
ohe Laufruhe % 2%D | e=05%D

a fordert die Maschine
4 Weldonflache

Schneiden- ~ Gesamt-  Freischliff-

. R . Artikel- . fz fz
mm lange lange lange Nr. Preis € Vollnut seitlich
mm (L2) mm (LI) mm (L3) ’
B 8 57 13 18603W 27,01 0,015 0,035
P K 4% Il 57 16 18604W 25,83 0018 0,035
5 13 57 18 18605W 25,83 0,025 0,045
,_Z|;4 DIN Séc;\;;t Eck- 6 13 57 8 18606W | 2583 0035 0,050
iiber
Mitte = 6527 HB Fase 8 2 63 27 18608W | 3377 0040 0,055
10 25 72 30 18610W 42,14 0,050 0,075
35°/38° TiAIN Frei- 12 25 83 36 18612W 5333 0,055 0,080
Spirale | poliert | schliff
14 30 83 36 18614W 68,81 0,055 0,080
16 35 92 42 18616W 93,13 0,080 0,100
18 35 92 42 18618W 106,50 0,080 0,100
20 40 104 52 18620W 138,14 0,100 0,130
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-HPC-Vplus-Fraser
bis 2xD
Typ 187
Schruppen, Schrupp-Schlichten,
Schlichten
4 spezielle Kantenpriparation - Stahl Stahl Stahl GG GG
P prap Material < 500N <900N | <II0ON | <240HB | < 300HB
A hochste Vorschubwerte -
4 hohes 7 lumen Ve = m/min 180 120 100 120 100
ohes Zerspanvo o ap=2xD | 2e=05xD
4 hohe Laufruhe und Zihigkeit
4 o“ptlmlale Prozesssicherheit ) Schneiden-  Gesamt-  Freischliff- .
4 fiir mittlere und groBe Serien :r’n linge linge linge Ar't\'l':e" Preis € VoIfIZnut sei:Tich
a Weldonflache mm(L2)  mm(Ll)  mm(L3) ’
3F 8 57 13 18703W 29,06 0015 0,035
4% Il 57 16 18704W 29,06 0018 0,035
5 13 57 18 |8705W 29,06 0,025 0,045
P K 6 13 57 18 18706W 29,06 0,035 0,050
8 22 63 27 |8708W 39,86 0,040 0,055
piN  Schaft g 10 25 72 30 I8710W | 5672 0050 0075
4 g527 8535 pasesse
HB 12 25 83 36 18712W 65,16 0,055 0,080
14 30 83 36 18714W 76,94 0,055 0,080
35%/38°  Frei- HE-X 13 35 ) o) 18716W | 9082 0,080 0,100
Spirale | schliff
18 35 92 42 18718W 107,94 0,080 0,100
20 40 104 52 18720W 143,92 0,100 0,130
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



HPC-Trochoidalfraser
Typ 185

Prozesssicheres Frasen

mit hohen Schnittwerten

4 hohe Zeitspanvolumen

4 grof3e Schnitttiefen

A geringer Werkzeugverschleif3
A Weldonfldache

P K M

Span- Un-
1-5 HE-X. brecher-  gleich-
nuten | teilung

Frei- Schaft Eck-
schliff HB Fase

Material Stahl Stahl Stahl Inox Inox Inox
<500N | <900N | <II0ON | <I500N | <900N | > 900N
Ve = m/min 350 320 250 170 240 180
M mm(2) mml) mm(3) N
6 I8 62 25 18506W. 41,72
8 24 68 30 18508W 53,16
10 2 72 30 18510WL-20 60,09
10 £y} 80 38 18510W 67,37
10 42 90 - 18510WL-40 80,22
10% 52 100 - 18510WL-50 9024
12 2 83 30 18512WL-20 7642
12 k) 90 38 18512WL-30 8398
12 42 100 - 18512WL-40 94,74
12% 52 120 - 18512WL-50 109,20
16 E9) 92 42 18516WL-30 101,11
16 5 100 50 1851 6WL-40 117,47
16 50 108 55 18516W. 135,59
20 5 104 50 18520WL-40 159,70
20 62 125 70 18520W. 18599
20 70 135 82 18520WL-70 207.42

*Zweite Weldon versetzt zum Kurzspannen.

Weitere Abmessungen und Eckenradien auf Anfrage.

Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



HPC-Trochoidalfraser,
Eckenradius
Typ 175

Hochleistungsfréser fiir die

Zerspanung von Superlegierungen

a exzellente Schnittwerte in Material Inox Warmfeste Legierungen Titanlegierungen
unterschiedlichen Werkstoffen Ve = m/min 130-190 50-80 80-130

4 hohes Zeitspanvolumen

4 Weldonflache

) Schneiden- Gesamt- Freischliff-

linge linge linge Radius Artikel- Preis €
mm mm (L2) mm (LI) mm (L3) mm Nr.
6 18 62 25 025 17506W 69,41
P K M S 8 24 68 30 025 17508W 77,50
10 22 72 30 05 17510WL-20 79,09
5 Span- | | ¢ L & | Ecken- 10 32 80 38 05 17510WL-30 86,38
Uber | |brecher- | “yp radius 10 42 90 - 05 17510WL-40 93,46
Mitte nut i J
10* 52 100 - 05 17510WL-50 102,52
Un- Frei 12 22 83 30 05 17512WL-20 86,40
gleich- HE-S A
teilung schliff 12 EY) 90 38 05 17512WL-30 | 100,30
12 Zy) 100 - 05 17512WL-40 119,90
12# 52 120 - 05 17512WL-50 124,47
16 32 92 42 05 17516WL-30 127,63
16 42 100 50 05 1751 6WL-40 141,19
16 50 108 55 05 1751 6WL-50 146,56
20 4 104 50 05 17520WL-40 171,12
20 62 125 70 05 17520WL-60 | 200,58
20 70 135 82 05 1750WL70 | 21451
*Zweite Weldon versetzt zum Kurzspannen. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Weitere Abmessungen und Eckenradien auf Anfrage.

VHM-HPC-Fraser VA
Typ 188

|dealer Allrounder zum Schruppen,
Schruppschlichten, Schlichten

A beeindruckende Laufruhe

a hochste Vorschubwerte Material Stahl Stahl Stahl Inox Inox

A sehr gute Oberﬂécheng[}te : < 500N < 900N < | IOON < 900N > 900N

4 bis 1.5 %D insVolle Ve = m/min 230 170 140 75 60
ap=15xD | ae =0,4xD

a Weldonfliche

Schneiden-  Gesamt-  Freischliff-

@ linge lange linge Artikel- Preis € fz .fz.
mm mm (L2) mm (L) mm (L3) Nr. Vollnut seitlich
P K M 3 8 57 12 18803W 27,51 0015 0,025
4% I 57 15 18804W 2751 0018 0,025
u‘zl;:r DIN S:;';‘;t Eck- 5 13 57 17 18805W | 2751 0025 0,045
Mitte = 6527 HB Fase 6 13 57 21 18806W | 29,83 0035 0,045
8 19 63 27 18808W 32,63 0,035 0,045
3SS"’I38° HE-X Frei.- 10 22 72 32 18810W 42,14 0,045 0,065
el =2t 12 2 83 38 18812w | 5038 0050 0070
14 26 83 42 18814W 67,13 0,050 0,070
16 32 92 44 18816W 93,15 0,080 0,100
18 32 92 50 18818W 104,03 0,080 0,100
20 38 104 54 18820W 138,19 0,100 1,130
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-HPC-RH-Fraser,

Rampen
Typ 189
4 stufenlos lineares Schrageintauchen
bis 42°
4 tiefe Nuten, neue Stirngeometrie ° Schneiden-  Gesamt- Freischliff- Artikel
4 Weldonfliche m linge linge lange N Preis €
mm (L2) mm (LI) mm (L3) :
6 13 57 21 18906W 44,75
8 19 63 27 18908W 48,95
P K ™M 10 2 72 32 189 10W 6320
12 26 83 38 189 12W 75,57
» 16 32 92 44 18916W 139,73
“Zb:" 6D5|2N7 S:?; ;t E;:e 20 38 104 54 18920W 207,29
Mitte HB
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
Torusfraser auf Anfrage.
35°38° o Frei- &
Spirale schliff
Bei Kunden im Einsatz:
1.2085; 1.2343; 1.2379; 1.2510
HELIX-Werte: RAMPEN-Werte:
. Helix- . R -
Material Ve (%] fz ap ae W?n?:el Material Ve (%) fz ap ae \?Vnillfl::
160 6 0,040 90 24 20° 160 6 0,040 7,5 6,0 32°
160 8 0,050 12,0 32 20° 160 8 0,050 10,0 8,0 32°
Stahl 160 10 0065 | 150 40 20° Stahl 160 10 0065 | 125 100 32°
750— 750—
1000N 160 12| 0075 | 180 48 20° 1000N 160 12| 0075 | 150 | 120 | 32°
160 16 0,085 240 64 20° 160 16 0,085 20,0 16,0 32°
160 20 0,100 30,0 8,0 20° 160 20 0,100 250 18,0 32°
120 6 0,040 9,0 24 17,5° 160 6 0,040 7.5 6,0 28°
120 8 0,050 12,0 32 17,5° 160 8 0,050 10,0 8,0 28°
Stahl 120 10 0065 | 150 40 17,5° Stahl 160 10 0065 | 125 100 28°
1000— 1000—
1 400N 120 12| 0075 | 180 48 17,5° 1400N 160 12 | 0075 | 150 12,0 28°
120 16 0,085 24,0 6,4 17,5° 160 16 0,085 20,0 16,0 28°
120 20 0,100 30,0 8,0 17,5° 160 20 0,100 250 20,0 28°
65 6 0,025 9,0 24 15° 160 6 0,040 75 6,0 24°
65 8 0,030 12,0 32 I5° 160 8 0,050 10,0 8,0 24°
Werkzeug Werkzeug
Stahl 65 10 0,035 150 40 15 Stahl 160 10 0,065 12,5 10,0 2
50~ 65 12 | 0045 | 180 | 48 5 50~ 160 12 | 0075 | 150 | 120 | 24°
54HRC 54HRC
65 16 0,055 24,0 64 |5° 160 16 0,085 20,0 16,0 24°
65 20 0,070 30,0 8,0 15° 160 20 0,100 25,0 20,0 24°
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VHM-HPC-Alu-Friser
Typ 183

zum Schruppen und Schlichten
4 hohe Laufruhe

A polierter Spanraum

4 speziell zum Nuten geeignet

4 Weldonfliche . Alu lang Alu kurz Alu Guss Kunst-
Material ) CuZn
spanend spanend Si<8% stoffe
Ve = m/min 420 400 300 400 100
ap=1,5xD | ae = 04xD
N
s . Goone PO o e
A cha mm Nr. Vollnut seitlich
iber NN 6535 mm(L2)  mm(L)  mm (L3)
Mitte HB
3 8 57 13 18303W 35,75 0,015 0,020
. 4% I 57 16 18304W 35,75 0015 0,020
Eck- Frei-
Fase schliff 5 13 57 18 18305W 35,75 0,020 0,025
6 13 57 18 18306W 35,75 0,025 0,030
8 22 63 27 18308W 4771 0,030 0,040
10 22 72 30 18310W 60,24 0,040 0,050
12 25 83 36 18312W 7223 0,050 0,070
16 35 92 42 18316W 84,16 0,065 0,090
20 40 104 52 18320W 117,73 0,085 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-HPC-AIlu-Fraser
Typ 184

mit doppelter Nut fur
bessere Spanabfuhr

A polierte Spanrdume

A spezielle Stirngeometrie

zum Eintauchen . Alu lang Alu kurz Alu Guss Kunst-
. Material . o CuZn
A Weldonfliache spanend spanend Si<8% stoffe
V¢ = m/min 500 400 300 400 170
ap=1,5xD | ae =0,4xD
N Schneiden-  Gesamt-  Freischliff- .
%) . R N Artikel- . fz fz
linge lange linge Preis € .
mm Nr. Vollnut seitlich
mm (L2) mm (L) mm (L3)
-3 DIN Schaft Eck-
iiber 6527 | 6335 Fase 3 8 57 13 18403W | 37,64 0015 0020
Mitte HB
4% Il 57 16 18404W 37,64 0015 0,020
*
35°/38° - Frei- 5 13 57 18 18405W 37,64 0,020 0,025
Spirale schliff 6 I3 57 18 18406W 37,64 0,025 0,030
8 21 63 27 18408W 4571 0,030 0,040
10 22 72 30 18410W 5495 0,040 0,050
12 25 83 36 18412W 68,21 0,050 0,070
16 35 92 42 18416W 99,68 0,065 0,090
20 40 104 52 18420W 142,04 0,085 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

* Schaft @ 6,0
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VHM-HPC-AIlu-Fraser
mit Eckenradius

Typ 184WR

A Schruppen, Schlichten, Nuten

A mit doppelter Nut

A polierte Spanrdume

4 hohe Laufruhe ) Alu lang Alu kurz Alu Guss Kunst-
Material ) CuZn
4 Weldonfliche spanend spanend Si<8% stoffe
Ve = m/min 500 400 240 400 170
ap=1,5xD | ae = 04xD
N
o Sch[\elden- Ge?éamt- Fre};chllff— Artikel- . f f
lange linge lange N Preis € Vollnut seitlich
73 ST Schaft g .. ™M m(2) mm(L)  mm(L3) :
iiber 6535 -
" 6527 radius «
Mitte HB 5 I3 57 18 18405WR 45,00 0,020 0,025
6 13 57 18 18406 WR 45,00 0,025 0,030
35%38° | ,pN Frei- 8 2 63 27 I8408WR | 5329 0030 0040
Spirale schliff
10 22 72 30 18410WR 64,68 0,040 0,050
12 25 83 36 18412WR 7792 0,050 0,070
7/ 16 35 92 42 18416WR 113,89 0,065 0,090
Eckenradius 20 40 104 52 18420WR | 155,09 0,085 0,120
nach Kundenwunsch Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* * Schaft @ 6,0
HPC-Alu-Fraser mit
Iangem, abgesetztem \
Schaft
Typ 184WL
Schruppen und Schlichten von
Alu- und Nichteisenlegierungen
4 mit doppelter Nut . Alu lang Alu kurz Alu Guss Kunst-
. . Material . o CuZn
A poherte Spanraume spanend spanend Si<8% stoffe
A verstirkter Kern V¢ = m/min 240 220 120 240 120
4 extra langer Halsfreischliff 3p=1,5%D | % =03xD
A Weldonflache
o Sch[\elden- Gefamt— Frey}schhff— Artikel- . f f
mm lange lange lange Nr. Preis € Vollnut seitlich
mm (L2) mm (LI) mm (L3) ’
N
6 13 80 42 18406WL 53,42 0,025 0,030
8 21 100 62 18408WL 76,20 0,030 0,040
dber DN S 10 n 100 58 18410WL | 8699 | 0040 | 0050
A 6527
Mitte HB 12 26 120 73 18412WL | 11035 0,050 0070
16 36 150 100 18416WL 174,62 0,065 0,090
35°/38° ZRN sf:.:lll;’f 20 41 150 100 18420WL | 230,11 0,085 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

Wunschmann GmbH -Tel. 07457 / 8059 - Fax 07457 / 4697 - info@wunschmann.de - www.wunschmann.de



VHM-Schruppfraser
Typ 190
4 stabile Schneidkanten
A gute Spanabfuhr
A zum Frdsen mit
hohem Materialabtrag

RTINS

4 Weldonfliche Stahl Stahl Stahl
Material GG
< 500N < 900N < 100N
Ve = m/min 100 80 45 95
ap=1xD | ae=04xD
P K
1-4 S Schaft o Sd;;:'d:"' Gf;a"e“' Zibne-  Artkel- f f
Loy 6527 6535 mm 8 & zahl Nr. res Vollnut seitlich
Mitte HB mm(L2)  mm (L)
6 13 57 4 19006W 30,57 0,025 0,030
Eck- 30° TiAIN 8 2 63 4 19008W 37,14 0035 0450
Fase Spirale
10 22 72 4 19010W 53,03 0,050 0,060
12 25 83 4 19012W 81,60 0,055 0,065
16 32 92 4 19016W 106,20 0,700 0,080
20 38 104 4 19020W 141,58 0,090 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

VHM-HPC-Schruppfraser
Typ 198

speziell zum Schruppen in
VA-Werkstoffen

4 hohe Laufruhe und Vorschiibe
A sehr gute Oberflichengiite

4 bis [ xDinsVolle ) Stahl Stahl Stahl Inox Inox

4 Weldonfliche Material < 500N < 900N < 1100N < 900N > 900N
Ve=m/min | 200 160 140 65 55
ap=|xD |ae=05xD

P K M

Schneiden-  Gesamt-  Freischliff-

%] lin lin in Artikel- Preis € fz fz
-4 Schaft mm ange ange ange Nr. reis Vollnut seitlich
"I;er DIN 6‘:5335 Eck- mm (L2) mm (LI) mm (L3)
u
Mitee 627 HB eae 6 13 57 21 19806W | 3467 0025 0030
8 19 63 27 19808W 42,84 0,040 0,050
35°/38° X Frei- 10 2 72 32 19810W 5271 0,050 0,060
spirale | HEX oehiif
12 26 83 38 19812W 67,03 0,060 0,070
16 32 92 44 19816W 105,68 0,080 0,090
20 38 104 54 19820W 150,31 0,090 0,120
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
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VHM-AIlu-Schruppfriser,
NE-Metalle
Typ 194

astabiler Schruppfraser
4 grobe Kordelschruppverzahnung
aspezieller Schliff fur die Zerspanung

von NE-Metallen ) Alu lang Alu kurz Alu Guss Kunst-
Material . o
A Weldonfliche spanend spanend Si<8% stoffe
V¢ = m/min 250 230 160 250
N dan. _ . e
o Sch?elden Ge"samt Fre}.schllff Artikel- A f f
lange lange linge Nr Preis € Vollnut seitlich
mm (L2) mm (LI) mm (L3) ’
1-3 DIN Schaft
iiber 6535 6 I3 57 21 19406W 30,67 0,060 0,080
Micee 527 hp
8 16 63 27 19408W 37,26 0,060 0,080
. 10 22 72 32 19410W 48,54 0,070 0,090
Eck- 35°/38° Frei-
Fase Spirale schliff 12 26 83 38 19412W 68,45 0,070 0,090
16 32 92 44 19416W 102,41 0,090 0,110
20 38 104 54 19420W 154,73 0,120 0,140
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, Torusfraser auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
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VHM-HRC-Fraser T =
Typ 170 Y

zuryl—I.i,artbearbeitung \HRAEREAS %——
4 spezielle Beschichtung: TIAIN

4 K 44 Ultrafeinstkorn

A negativer Spanwinkel

4 zum Trockenfrdsen geeignet ) Stahl Stahl Stahl

 Weldonfliche Material | < 500N | <HRCSs | > HRCS6
Ve = m/min 110 80 55
ap=1,5%xD |ae=0,03xD

H
o Schneiden-  Gesamt- Zihne- Artikel- ) f,
linge linge hi N Preis € seitlich
-4 DIN S:?;;t mm mm(L2)  mm(LI) = :
-8 74/ HA 3* 13 58 4 17003 34,44 0018
4% 13 58 4 17004 34,44 0018
2 . i HE-S 5 13 58 4 17005 B 0,020
Eck 55
Fase Spirale
6 18 58 6 17006 34,44 0,020
8 24 63 6 17008 3833 0,025
10 25 72 6 17010 56,09 0,030
12 30 83 6 17012 6532 0,035
16 2 92 6 17016 13581 0045
20 38 104 8 17020 239,87 0050
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-HRC-Fraser Material Stahl Stahl Stahl
mit Eckenradius S 150N | <HRCS6 | > HRC6
Ve = m/min 110 80 55
Typl7°R . ) ap=1,5xD |2e=0,03xD
4 spezielle Beschichtung: TIAIN
A K 44 Ultrafeinstkorn
A negativer Spanwinkel
4 zum Trockenfrisen geeignet 1) Schneiden-  Gesamt- Zihne- Artikel- fy
mm lange lange zahl Nr. Preis € seitlich
mm (L2) mm (L1) .
ap 13 58 4 17004R 43,10 0,018
H 5% 13 58 4 |7005R 43,10 0,020
6 18 58 6 17006R 43,10 0,020
8 24 63 6 |7008R 4701 0,025
7-4 DIN Schaft
i 6535 10 25 72 6 17010R 6496 0,030
7-8 6527 HA
12 30 83 6 17012R 7427 0,035
e 16 32 92 6 17016R 150,47 0,045
Radius | | goipale | | HE-S 20 38 104 8 17020R 258,82 0,050
Weitere Abmessungen, Sonderldngen, auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
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VHM-Vollradiusfraser

HRC

Typ 134

fUr die Hartbearbeitung
A besondere Geometrie
A spezielles Hartmetall

4 spezielle Beschichtung Material Stahl Stahl Stahl
& Zentrumschnitt < 1500N < HRC56 > HRC56
Ve = m/min 200 170-190 I10-150
ap =0, xD 2 =0,1-0,2xD
H
o Sch[mden- G?samt- Artikel- . f
lange lange N Preis € itlich
12 Schaft mm mm (2 mm (L) . seitlic
Zentrums- 6535
schneidend HA 3* 5 70 13403neg 37,89 0,040
4% 8 70 13404neg 3557 0,054
W;I;)lgel HE-$ 5% 9 80 13405neg 36,24 0068
6 10 90 13406neg 37,26 0,080
8 12 100 13408neg 51,03 0,108
10 15 100 13410neg 67,64 0,130
12 18 I'10 13412neg 84,93 0,151
Weitere Abmessungen, Sonderlangen, auf Anfrage. Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
* Schaft @ 6,0
VHM-Vollradiusfraser
HRC
Typ I51
fUr die Hartbearbeitung
A besondere Geometrie
4 spezielles Hartmetall
4 spezielle Beschichtung Material Stahl Stahl Stahl
& Zentrumschnitt < I500N < HRCS6 > HRCS6
Ve = m/min 190 170 I10-150
ap =0,05xD e =0,2xD
H
o SchTelden- GeNsamt- Artikel- ' f
lange linge N Preis € itlich
14 Schaft mm mm (L2) mm (L) r. seitlicl
Zentrums- 6535
schneidend HA 3* 5 54 15103 49,04 0019
4% 8 54 15104 49,04 0019
W;r(l’lgel HE-S 5 9 54 15105 4349 0040
6 10 54 15106 4349 0,045
8 12 58 15108 50,68 0,060
10 14 66 15110 67,38 0,070
12 16 73 15112 87,09 0,080
16 22 82 15116 141,14 0,090
20 26 92 15120 19397 0,100

Weitere Abmessungen, Sonderldngen, auf Anfrage.

* Schaft @ 6,0

Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
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VHM-Entgrater 60°/90°,
kleinste Fasen

Typ 24

a fUr Kleinste Fasen ausgelegt

4 spezieller Schliff bis in die Spitze

4 Anfasen und Entgraten

4 fUr verschiedene Werkstoffe

4 Weldonflache

Schaft
74 DIN " “535 | TiAIN
6527 o

Material Stahl Stahl Stahl Inox Inox GG Alu
< 500N <900N | < [IOON | < 900N > 900N Kunststoffe
Ve = m/min 120 100 65 60 50 80 250
GEisnagrzt_ Zahne Artikel-Nr. Preis € Artikel-Nr. Preis € fz
mm mm (L1) 60° 90° seitlich
4* 54 4 24004 15,82 24104 15,82 0,02
6 57 4 24006 16,46 24106 16,46 0,03
8 63 4 24008 22,94 24108 22,94 0,04
10 72 4 24010 33,17 24110 33,17 0,05
12 83 4 24012 46,78 24112 46,78 0,06

Weitere Abmessungen, Sonderldangen auf Anfrage.

*ohne Weldon

Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.

VHM-NC-Anbohrer 90°/120°

Typ 28

A speziell mittig bis in die Spitze geschliffen
A prézises Zentrieren und Fasen

4 flr verschiedene Werkstoffe

P M K N

Schaft
6"';'2"7 6535  TIAIN
HA

Material Stahl Stahl Stahl Inox Inox GG Alu
< 500N <900N | <I[IOON | < 900N > 900N Kunststoffe
Ve = m/min 70 60 50 40 30 80 220
VHM-NC-Anbohrer 90°
@  Cesame- Sehneiden- el . ArtkelNr f
mm lange lange Nr. Preis € TIAIN Preis € mm/U
mm (LI) mm (L2)
3 39 6 28003/90 11,84 28103/90 13,78 0,12
4 50 8 28004/90 11,84 28104/90 13,78 0,12
6 63 10 28006/90 16,83 28106/90 18,83 0,15
8 63 15 28008/90 27,27 28108/90 29,26 0,15
10 72 20 28010/90 39,09 28110/90 42,45 0,15
12 83 25 28012/90 54,49 28112/90 57,84 0,15
14 100 30 28014/90 75,68 28114/90 79,04 0,17
16 100 35 28016/90 100,13 28116/90 106,81 0,17
VHM-NC-Anbohrer 120°
@  Gesamt Sehneiden el Artikel-Nr. f
mm linge linge NF Preis € TIAIN Preis € mm/U
mm (L) mm (L2)
3 39 6 28003/120 11,84 28103/120 13,78 0,12
4 50 8 28004/120 11,84 28104 /120 13,78 0,12
6 63 10 28006/120 16,83 28106/120 18,83 0,15
8 63 15 28008/120 27,27 28108/120 29,26 0,15
10 72 20 28010/120 39,09 28110/120 42,45 0,15
12 83 25 28012/120 54,49 28112/120 57,84 0,15
14 100 30 28014/120 75,68 28114/120 79,04 0,17
16 100 35 28016/120 100,13 28116/120 106,81 0,17

Weitere Abmessungen, Sonderlangen auf Anfrage.

Preise zzgl. d. gesetzl. MwSt.
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Nachscharfen senkt die
Werkzeugkosten

Mit Nachschirfen und Wie-
derbeschichten lassen sich

die Werkzeugkosten bei der
Zerspanung spirbar senken.
Wird ein VHM-Schaftfraser zum
Beispiel dreimal nachgeschliffen
und wiederbeschichtet, senkt
das die Werkzeugkosten um bis
zu 50 Prozent. Und zwar, ohne
dass der Anwender in Sachen
Performance und Maf3haltigkeit
Abstriche machen muss.

Wir schleifen seit 1976 Prazi-
sionswerkzeuge und wissen,
worauf es beim Nachscharfen
eines Werkzeugs ankommt. Wir
schleifen alle Werkzeuge auf
modernen 5-Achs-Schleifzen-
tren und haben Zugriff auf eine
grof3e Datenbank mit Werk-
zeugdaten und -geometrien
zahlreicher Hersteller.

Bequem und sicher:
die Wunschmann-Box

Nachgeschdrft:
HSS-Metallkreissdgebldtter

Dazu bieten wir bei der Wieder-
beschichtung alle gdngigen Be-
schichtungsarten. Auf Wunsch
erstellen wir fur jedes Werk-
zeug ein detailliertes Messpro-
tokoll.

Viele grof3e und kleine Unter-
nehmen lassen regelmaBig ihre
Werkzeuge bei uns nachschar-

fen und wiederbeschichten.

Wir scharfen:

4 VHM- und HSS-Fréser

4 VHM- und
HSS-Bohrwerkzeuge

4 VHM-DIN-S4geblitter
(2 20 bis 250 mm
Zahnformen A und BW)

a HSS-Ségeblatter
(2 30 bis 910 mm)

a Sdgebldtter mit Sonderzahn-

formen und Spanteilernuten

WUNSCHMANN

Nachschdrfen senkt
die Werkzeugkosten

So einfach geht's:

Sie packen alle zu scharfenden
Werkzeuge in die Wunsch-
mann-Box; unser AuBBendienst
(nur in Baden-Wirttemberg)
oder der Paketdienst holen die
Box bei lhnen ab. Wir scharfen
Ihre Werkzeuge innerhalb der
vereinbarten Zeit und liefern
frei Haus. Mit unserem mo-
dernen Maschinenpark kénnen
wir Einzelwerkzeuge und grof3e
Stlckzahlen auch in kurzer Zeit
nachschirfen — in bewdhrter

Wunschmann-Qualitét.

PRAZISIONSWERKZEUGE AR
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Laserbeschriftung:
prazise und sicher

Mit unserem Lasermarkiersys-
tem beschriften und markieren
wir nach lhren Vorgaben: Prazi-
sionswerkzeuge, Komponenten,
Produkte oder Werbegeschen-
ke. Eine Laserbeschriftung ist
gut lesbar, prézise, dauerhaft,
falschungssicher und material-
schonend. Sprechen Sie uns an,
wir machen lhnen gerne ein
Angebot oder beschriften einen

Prototypen.

Beschriftungen:

Text, Logo, [dentnummer,
Barcode, QR-Code, Typen-
bezeichnung, Skalierungen,
industrielle Kennzeichnung,
fortlaufende Nummerierung,

USW.

Fdlschungssicher
und materialschonend

Dauerhdft beschriftet:
Werkzeuge und Teile

Material/Werkstoffe:

Metalle (Stahl, Hartmetall,
Edelstahl, Titan, Nickel, Chrom,
Kupfer u.a.), Kunststoff, Laser-
folien (andere Materialien auf

Anfrage)

TeilegroBe:
max. 480 x 478 x 290 mm

Markierungsflache:
max. 100 x 100 mm

Gut lesbar und
fdlschungssicher

Datenformate:

*jpg, *.pdf, *.cdr, *.dxf, *.dwg,
*.igs (andere Formate auf
Anfrage)

Lasertechnologie
EF-Technologie oder Yb:Fibre
zum berlhrungslosen zweidi-

mensionalen Kennzeichnen



Allgemeine Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen

Allgemeines

4 Sdmtliche Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen ohne
Legierungszuschldge und ohne Mehrwertsteuer.

4 Mit dem Erscheinen dieses Preiskatalogs verlieren alle vorherge-
henden Kataloge und Prospekte ihre Gultigkeit.

4 Druckfehler jeder Art, auch bei technischen Daten oder Preisen,
berechtigen nicht zu Anspriichen.

4 BaumaB- oder Preisdnderungen infolge Weiterentwicklungen
oder Normdnderungen behalten wir uns vor.

4 Alle angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Die tatsdch-
lichen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschibe sind von den
jeweiligen Arbeitsbedingungen abhangig.

4 Die Allgemeinen Geschifts- und Lieferbedingungen (AGB) gelten

ausschlieBlich gegentiber Unternehmen und juristischen Perso-

nen des offentlichen Rechts.

Der Kunde nimmt die AGB spitestens mit der Entgegennahme

der Ware an. Die AGB gelten auch fir alle zukinftigen Lieferun-

gen und Leistungen an den Kunden als vereinbart.

Allen Lieferungen und Leistungen liegen diese Bedingungen

>

>

sowie etwaige gesonderte vertragliche Vereinbarungen zugrunde.

Einkaufsbedingungen des Bestellers werden auch durch Auftrags-

annahme nicht Vertragsinhalt, es sei denn, der Lieferer hat diesen

gesondert schriftlich zugestimmt.

Der Lieferer behdlt sich an Mustern, Abbildungen, Zeichnun-

gen etc. — auch in elektronischer Form — die Eigentums- und

Urheberrechte vor. Sie durfen Dritten nicht zugdnglich gemacht

werden. Es ist dem Besteller nicht gestattet, Vervielfiltigungen

von den Unterlagen zu machen.

Preislisten, die vom Lieferer Ubergeben oder versandt werden,

gelten als Angebotsabgabe. Simtliche Angebote sind beziiglich

Preisen und Liefermdglichkeiten freibleibend, Zwischenverkauf

bleibt vorbehalten.

Bei der Ausfiihrung der Standardwerkzeuge gelten die Katalogs-

angaben, die jedoch einer technischen Weiterentwicklung unter-

worfen sind. Durch Weiterentwicklung bedingte Anderungen

berechtigen den Besteller nicht zur Reklamation.

4 Miindliche Nebenabreden bestehen nicht. Anderungen bediirfen
zur Erlangung der Wirksamkeit der Schriftform.

>

»>

»>

Bestellannahme

4 EinVertrag kommt mit der schriftlichen Auftragsbestatigung oder
mit der Auslieferung der Ware zustande. Der Besteller haftet fur
die Richtigkeit der von ihm dem Lieferer zur Verflgung gestellten
Unterlagen (Zeichnungen, Muster; etc.). Wenn aus Zeichnun-
gen des Bestellers keine eindeutigen Ausflihrungstoleranzen
hervorgehen, fertigt der Lieferer nach seinen Erfahrungen und
branchentblichen Normen.

4 Der Lieferer behilt sich bei Sonderwerkzeugen Uber- bzw.
Unterlieferungen um jeweils 10% der Menge vor.

Preise und Zahlung

4 Die Preise sind freibleibend, verstehen sich in Euro ab Werk
ausschlieBlich der zur Zeit giltigen Mehrwertsteuer und Kosten
fur etwaige Verpackung, Transport und Versicherung.

4 Die Zahlung hat bei Sonderwerkzeugen innerhalb 8 Tagen nach
Rechnungsdatum rein netto, bei Standardwerkzeugen innerhalb
8 Tagen mit 2% Skonto oder innerhalb 30 Tagen rein netto zu
erfolgen.

4 Bei Zahlungsverzug berechnet der Lieferer Verzugszinsen in
Hohe der Ublichen Bankzinsen.

4 Wir sind berechtigt, ausstehende Lieferungen oder Leistungen
nur gegen Vorauszahlung zu erbringen, wenn uns nach Vertragsab-
schluss Umstdnde bekannt werden, die die Kreditwirdigkeit des
Kunden wesentlich vermindern und die Bezahlung offener Forde-
rungen aus dem jeweiligen Vertragsverhdltnis gefihrden kénnen.

Lieferzeit

4 Die von uns genannten Liefertermine sind unverbindlich, sofern
nicht ausdriicklich mit dem Kunden schriftlich etwas anderes
vereinbart wurde.

4 Die Einhaltung der Lieferzeit steht unter dem Vorbehalt richtiger
und rechtzeitiger Selbstbelieferung.

4 Teillieferungen sind zuldssig. Im Verzugsfall kann der Besteller
nach Ablauf einer angemessenen Nachfrist insoweit vom Vertrag
zurlicktreten, als die Ware bis zum Fristablauf nicht versandbereit
gemeldet ist.

4 Der Liefertermin gilt als erfillt, wenn die Ware versandbereit
gemeldet ist.

4 Die Lieferung erfolgt durch unseren AuBendienst oder durch
Paketdienst, ab € 100,00 Warenwert frei Haus.

Eigentumsvorbehalt

4 Der Lieferer behdlt sich das Eigentum an dem Liefergegenstand
vor, bis samtliche Forderungen des Lieferers gegen den Besteller
aus der Geschéftsverbindung einschlief3lich der kiinftigen entste-
henden Forderungen beglichen sind.

4 Wird die Vorbehaltsware verduBert, so tritt der Kunde die
dadurch entstandenen Kaufpreis- und Werklohnforderungen in
Hohe des Rechnungsbetrags an uns ab.

4 Greifen Dritte auf die Vorbehaltsware zu, insbesondere durch
Pfindung, wird der Kunde sie unverziglich auf unser Eigentum
hinweisen und uns informieren, um die Durchsetzung unserer
Eigentumsvorbehaltsrechte zu ermdglichen.

Mingelanspriiche
4 Der Besteller ist nicht von einer Wareneingangskontrolle befreit,
dies gilt besonders dann, wenn uns bei der Auftragserteilung
Toleranzen vorgeschrieben wurden.
4 Mingelrigen sind uns innerhalb 5 Arbeitstagen schriftlich anzu-
zeigen. Ab dem Datum der Miangelriige muss uns der reklamierte
Auftrag zur Nacharbeit zur Verfigung gestellt werden. Berech-
tigte Méngelrtigen, die sich auf Mangel oder zugesicherte Eigen-
schaften beziehen, verpflichten uns zur kostenlosen Nacharbeit.
Ist eine Nacharbeit zweimal fehlgeschlagen, so kann der Besteller
vom Auftrag zurlicktreten.
Der Lieferer haftet ausschlieBlich fir die Erstattung seiner
Bearbeitungskosten. Fiir weitergehende Schéden, gleich welcher
Art, ist eine Haftung ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir
mittelbare Schaden und Mangelfolgeschdden.
Fur dasVerhalten des an uns gesandten Materials Gbernehmen
wir keine Haftung. Der Anspruch auf Vergltung bleibt unberihrt.
Wir Ubernehmen keine Gewadhr fiir Mangel und Schédden, die aus
ungeeigneter und unsachgemaBer Verwendung und Nichtbeach-
tung von Anwendungshinweisen, Nichtbeachtung der beschriebe-
nen Einsatz- und Umgebungsbedingungen oder nicht ordnungs-
gemafBer Wartung entstanden sind. Der Kunde ist verpflichtet,
unsere Lieferungen und Leistungen auf ihre Anwendung fur den
eigenen Gebrauch selbst zu priifen.

>

>

>

Anwendbares Recht

Fur alle aus dem Vertragsverhaltnis unmittelbar oder mittelbar
resultierenden Streitigkeiten ist der Sitz unseres Unternehmens
ausschlieBlich Gerichtsstand. Dasselbe gilt, wenn der Kunde keinen
allgemeinen Gerichtsstand in Deutschland unterhlt oder sein
Wohnsitz und/oder gewdhnlicher Aufenthalt im Zeitpunkt der
Klageerhebung nicht bekannt sind.

Als Erfullungsort fur alle Leistungen, Lieferungen und Zahlungen
gilt der Sitz unseres Unternehmens als vereinbart.

Stand: Februar 2019. Die aktuelle Fassung finden Sie auch unter:
www.wunschmann.de/AGB
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